








�(
268

TOPRAIL

SRR
Пластины TOPRAIL

Пластина Обозначение Подача 
(мм/об)

ар
(мм) 

Кермет CVD покрытие PVD покрытие Без покрытия

PV
30

10
CT

30
00

TT
70

05
TT

70
15

TT
73

10
TT

81
15

TT
81

25
TT

81
35

TT
92

15
TT

92
25

TT
92

35
TT

51
00

TT
71

00
TT

50
80

TT
80

20
TT

90
20

TT
90

80
P2

0
K1

0
K2

0

SRR -TX 0.60-1.8 1.5-20.0

r

D1 d1

t l

90° Размер Размеры (мм)
D1 d1 r t l

SRR-TX 8.1 31.75 4.8 12.7 19.05

A122 • Производится по запросу : Стандартные позиции  
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T-TURN

Керамические пластины
Физические свойства

Сплав AW120 AB2010 AB20 AB30 TC430 AS500

Состав Al2O3
ZrO2

Al2O3-
Ti(C,N)

Al2O3-
Ti(C,N)

Al2O3-
TiC

SiC
Кристалл SiAlON

Плотность (г/см3) 4.05 4.30 4.30 4.25 3.74 3.21

Твёрдость
HRA 94.0 94.5 94.5 94.5 95.1 94.3
По Викерсу 1,800 2,050 2,050 2,050 2,100 1,800

Предел прочности при сгибании (MPa) 600 650 650 700 700 850

Диапазон применения

С
ко

ро
ст

ь 
ре

за
ни

я

Подача

AS20

AB30
TC430

AS500

SC10

AB20

AB2010

AS10

AW120



A
270
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Керамические пластины
Подготовка кромок для керамических пластин
1. Универсальные (Без обозначения)

Сплав
Характеристики фаски

Ширина (мм) Угол ( º )
 AB2010, AB20, AB30, TC430, AS500, SC10, AS10, AS20 0.2 25

AW120 0.2 20

2. Другое (Т-образная фаска)

Обозначение
Характеристики фаски

Ширина (мм) Угол ( º )
T2 0.10 30
T3 0.15 30
T4 0.20 30
T5 0.30 30
T6 0.10 20
T7 0.20 20

3. Для подготовки кромки Е-типа применяется только хонингование без Т-образной фаски

4. Изготовление фасок по специальному заказу (двойная кромка, S-тип)
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CNGA  CNGN
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 80°

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

CNGA 120404   
120408       
120408 E 
120408 T7 
120412     
120412 E •
120412 T7 
120416    
160408 
160608 
160612   
160616  
160624 
190608  
190612  
190616 
190624  
190716 U3 

CNGN 120404 
120404 T6 
120408    
120408 E 
120408 T6 
120412   
120412 E 
120412 T6 
120416  
120416 T6  
120708   
120708 E 
120708 T6 
120712  
120712 E 
120712 T6 
120716   
120716 E 

t r

d

80°

A69, A70, A93, 
A105, A132, A151, 
A172, A184

Размер Размеры (мм)
d t r

12 12.7 4.76-7.94 0.4-1.6
16 15.88 4.76-6.35 0.8-2.4
19 19.05 6.35-7.94 0.8-2.4

: Стандартные позиции  
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CNGX  CNMG
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 80°

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

CNGX 120712 CH 
120712 T7-CH  
120716 CH  
120716 T7-CH  

CNMG 120404 CE 
120408 CE  

A69, A70, A93, A114, 
A115, A132, A151, 
A172, A181, A184

Размер Размеры (мм)
d t r

12 12.7 4.76-7.94 0.4-1.6

t r

d

80°

: Стандартные позиции  
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DNGA  DNGN  DNGX  DNMG
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 55°

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

DNGA 150404  
150404 T6 
150408   
150408 T6 
150412   
150416 
150416 T7 
150604   
150606 
150608     
150612    
150616  

DNGN 150408  
150704 
150708  
150712 
150712 U2 
150716 
150716 U2 

DNGX 120708 T7-CH 
120712 T7-CH 
150708 T7-CH 
150712 CH  
150712 T7-CH  
150716 CH  
150716 T7-CH 

DNMG 150608 CE 

t r

d

55°

A63, A64, A71, A95, 
A106, A116, A132, 
A152, A173, A184

Размер Размеры (мм)
d t r

12 10 7.94 0.4-1.6
15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.6

: Стандартные позиции  
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ENGN  
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 75°

Негативные шестигранные пластины с углом при вершине 120°

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

ENGN 130708
130712
130716
130716 U2

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

HNGX 050712 CH 
050712 T7-CH 
050716 CH 
050716 T7-CH 

t r

d

75°

t r

d120°

A107

HNGX

T-TURN

Размер Размеры (мм)
d t r

13 12.7 7.94 0.8-1.6

Размер Размеры (мм)
d t r

05 12.7 7.94 1.2-1.6

: Стандартные позиции  

: Стандартные позиции  
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RNGN
Негативные круглые пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

RNGN 090300  
090300 T6 
090400 T6 
120400   
120400 E 
120400 T6  
120700   
120700 E 
120700 T6  
150600 T6 
150700  
150700 T6 
190700  
190700 E 
190700 T6  
190700 U2 

t d

A108

Размер Размеры (мм)
d t

09 9.52 3.18-4.76
12 12.7 4.76-7.94
15 15.88 6.35-7.94
19 19.05 7.94

: Стандартные позиции  
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SNGA  SNGN
Негативные квадратные пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

SNGA 120404   
120408    
120408 E 
120412     
120412 T6 
120412 T7 
120416   
150616 
190608 
190612 
190616 

SNGN 090412 
120404   
120408    
120408 E 
120408 T6 
120412      
120412 T6 
120412 T7  
120416     
120416 T6 
120704  
120708      
120708 T6 
120712      
120712 T6  
120712 U2 
120716     
120720 U2 
120725 
150612 
150712 T6 
150716  
190716 
190716 U3 
250924 
250924 U3 

A75, A76, A98, A99, 
A109, A110, A133, 
A153, A176

Размер Размеры (мм)
d t r

09 9.52 4.76 1.2
12 12.7 4.76-7.94 0.4-1.6
15 15.88 6.35-7.94 1.2-1.6
19 19.05 7.94 0.8-1.6
25 25.4 7.94 2.4

t

d

90°

r

: Стандартные позиции  
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SNGX  SNMX  SNMG  
Негативные квадратные пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

SNGX 120712 CH  
120712 T7-CH  
120712 T7-CHX ⁕ 
120716 CH  
120716 T7-CH  
120716 T7-CHX ⁕  
150716 T7-CH 

SNMX 120716 CH  

SNMG 120408 CE 

t

d

90°

r

⁕ : Совместимы только с креплением DCL S-4D A75, A76, A98, A99, 
A117, A133, A153, 
A176

Размер Размеры (мм)
d t r

12 12.7 4.76-7.94 0.8-1.6
15 15.88 7.94 1.6

: Стандартные позиции  



A
278

T-TURN

LNU  T32-
Негативные квадратные пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

LNU 6688 T

T32- 32-R2

t r

d2

d1

Размер Размеры (мм)
d1 d2 r

LNU 38.1 19.05 3.2
T32 31.75 19.05 2

: Стандартные позиции  
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TNGA  TNGN  TNMG
Негативные треугольные пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

TNGA 160304 
160308 
160404   
160408     
160408 E 
160412    
160416 
220404  
220408  
220412  
220416  

TNGN 110308 
110312 
160404  
160408     
160408 E 
160408 T6 
160412      
160412 T7 
160416 
160704 
160708 
160712  
220408 
220412 
220712 T6 
270616 

TNMG 160408 CE 

t d

60°

r

A65, A77, A78, A100, 
A103, A104, A111, 
A180, A185

Размер Размеры (мм)
d t r

11 6.35 3.18 0.8-1.2
16 9.52 3.18-4.76 0.4-1.6
22 12.7 4.76 0.4-1.6
27 15.88 6.35-7.94 1.2-1.6

: Стандартные позиции  
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VNGA  VNGX  
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 35°

Негативные трёхгранные пластины с углом при вершине 80° 

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

VNGA 160404    
160408    
160408 E 
160412  
220412 

VNGX 160712 CH
160712 T7-CH 
160716 CH

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

WNGA 080408     
080412     
080412 T7 
080416   

t

d

35°

r

t d

80°

r

WNGA

T-TURN

A66, A67, 
A101, A134

A68, A102, A135, 
A150, A179

Размер Размеры (мм)
d t r

16 9.52 4.76-7.94 0.4-1.6
22 12.7 4.76 1.2

Размер Размеры (мм)
d t r

08 12.7 4.76 0.8-1.6

: Стандартные позиции  

: Стандартные позиции  
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RCGX  RPGN  RPGX  T11-
Позитивные круглые пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

RCGX 060600 T6  
060600 U1 
090700 T6  
090700 U1  
120700 
120700 T6  
120700 U2  
151000 U2  
191000 U2  
251200 U3  

RPGN 090300 E 
120400 T6 

RPGX 090700 T6  
120700 T6  

T11- 3219 

t d

120°

7°

t

120°
7°

11°
t d

t

120°

d

11°

6°
t d

A112, A113

Размер Размеры (мм)
d t

06 6.35 6.35
09 9.52 3.18-8
12 12.7 4.76-8
15 15.88 8
19 19.05 10.3
25 25.4 12.3
T11 31.9 19.05

: Стандартные позиции  
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SPGN  
Позитивные квадратные пластины

Позитивные треугольные пластины

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

SPGN 120308  
120312 
120412   

Пластина Обозначение 
Керамика

AB
20

10

AB
20

AB
30

AW
12

0

AS
50

0

SC
10

AS
10

TC
43

0

AS
20

TPGN 110302  
110304   
110308   
160304   
160308    
160308 T6 
160312  
220404 
220408 
220412  

t

d

90°

r
11°

t dr
11°

60°

TPGN

T-TURN

A52, A53

Размер Размеры (мм)
d t r

12 12.7 3.18-4.76 0.8-1.2

Размер Размеры (мм)
d t r

11 6.35 3.18 0.2-0.8
16 9.52 3.18 0.4-1.2
22 12.7 4.76 0.4-1.2

: Стандартные позиции  

: Стандартные позиции  
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Пластины кубический нитрид бора
Подготовка кромки для пластин CBN

Универсальные (Без обозначения)

Сплав
Характеристики фаски

Ширина (мм) Угол ( º ) Хонингование (мм)
TB610, TB650, TB670 0.13 20 0.015
TB730, KB90 0.13 20 -
KB90A 0.2 20 0.015

Технические характеристики пластин CBN

CNMA 120408 LN : Обычный размер
CNMA 120408 LS : Маленький размер
CNMA 120408 LS2 : Маленький размер 2 угла CBN
RCGX 090300 FT : Верхнее покрытие CBN
CNMN 090308 SD : из CBN
CNGA 120408 WZ-LS2: Wiper 

Ск
ор

ос
ть

 ре
за

ни
я

Подача

Диапазон применения пластин CBN

TB610

TB650

TB670

TB730/KB90

KB90A
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CNGA  CNMA  CNMN
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 80°

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

CNGA 120404 WZ-LS 2.1 
120404 WZ-LS2 2.1   
120404 WZ-LS4 2.1 
120408 WZ-LS 2.1  
120408 WZ-LS2 2.1    
120408 WZ-LS4 2.1  
120412 WZ-LS 2.5  
120412 WZ-LS2 2.5    
120412 WZ-LS4 2.5 

CNMA 120404 LN 4.2    
120404 LS 2.2  
120404 LS2 2.2     
120404 LS4 2.2  
120408 LN 4.0     
120408 LS 2.1  
120408 LS2 2.1     
120408 LS4 2.1     
120412 LN 3.9    
120412 LS 2.5  
120412 LS2 2.5    
120412 LS4 2.5  

CNMN 090308 SD - 
090312 SD - 
090316 SD - 
120416 SD - 

t d

D1

80°r lt10° CNMA 120404 LN-10 4.0  
120408 LN-10 3.9  
120412 LN-10 3.8 

dt

r lt
80° Размер Размеры (мм)

d t r
09 9.52 3.18 0.4-1.6
12 12.7 4.76 0.8-1.6

A69, A70, A93, 
A151, A172, 
A184,

: Стандартные позиции  
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DNMA
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 55°

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

DNMA 150404 LN 4.2   
150404 LS 2.6  

150404 LS2 2.6    
150404 LS4 2.6   
150408 LN 3.9    
150408 LS 2.3  

150408 LS2 2.3    
150408 LS4 2.3 
150412 LN 3.5   
150412 LS2 2.2  
150412 LS4 2.2 
150604 LN 4.2     
150604 LS 2.6 
150604 LS2 2.6    
150608 LN 3.9     
150608 LS2 2.3     
150608 LS4 2.3 
150612 LN 3.4 
150612 LS2 2.2 

t d

55°r lt

D1

10° DNMA 150404 LN-10 4.0  
150408 LN-10 3.7  
150412 LN-10 3.47 
150604 LN-10 4.0  
150608 LN-10 3.7  

dt

r lt
55° Размер Размеры (мм)

d t r
15 12.7 4.76-6.35 0.4-1.2

A63, A64, A71, 
A95, A132, A152, 
A173, A184

: Стандартные позиции  



A
286

T-TURN

RNMN
Негативные круглые пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

RNMN 090300 FT -   
120300 FT - 
120400 FT - 

RNMN 090300 SD - 
120300 SD - 
120400 SD - 

t d

Размер Размеры (мм)
d t

09 9.52 3.18
12 12.7 3.18-4.76

A108 : Стандартные позиции  



A
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T-TURN

SNMA  SNMN
Негативные квадратные пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

SNMA 120404 LN 4.2  
120404 LS 2.5  
120404 LS2 2.5  
120404 LS4 2.5 
120408 LN 4.2     
120408 LS 2.5  
120408 LS2 2.5    
120408 LS4 2.5 
120408 LS8 2.5 
120412 LS 2.7 

SNMN 090308 SD - 
090312 SD - 
090316 SD - 
120312 SD - 
120316 SD - 

dt

D1

r lt
90°

10° SNMA 120408 LN-10 4.0 
120412 LN-10 4.0 

dt

r lt
90° Размер Размеры (мм)

d t r
09 9.52 3.18 0.8-1.6
12 12.7 3.18-4.76 0.4-1.2

A75, A76, A98, 
A99, A153, 
A176

: Стандартные позиции  



A
288

T-TURN

TNMA
Негативные треугольные пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

TNMA 160404 LN 4.3   
160404 LS 2.2  
160404 LS3 2.2    
160404 LS6 2.2  
160408 LN 4   
160408 LS 2.1  
160408 LS3 2.1     
160408 LS6 2.1 
160412 LN 3.4 
160412 LS 2.5 
160412 LS3 2.5  
160416 LN 3.1 
160416 LS 2.4  
220404 LN 4.1 
220408 LS 2.6 

dt

r lt
60°

D1

10° TNMA 160404 LN-10 4.3  
160408 LN-10 4.0 

dt

r lt
60° Размер Размеры (мм)

d t r
16 9.52 4.76 0.4-1.6
22 12.7 4.76 0.4-0.8

A65, A77, A78, A100, 
A103, A104, A134, 
A154, A185

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

VNGA
Негативные ромбические пластины с углом при вершине 35°

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

VNGA 160404 LN 5.0  
160404 LS 3.2  
160404 LS2 3.2   
160408 LN 4.1   
160408 LS 2.4  
160408 LS2 2.4    
160408 LS4 2.4  

t d

D1

35°
r lt10° VNGA 160404 LN-10 5.0  
160408 LN-10 4.1  
160412 LN-10 3.7 

t d

r
lt

35° Размер Размеры (мм)
d t r

16 9.52 4.76 0.4-1.2

A67, A101, 
A134

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

WNGA  WNMA
Негативные трёхгранные пластины с углом при вершине 80° 

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

WNGA 060408 WZ-LS6 2.1 
080408 WZ-LS3 2.1   
080408 WZ-LS6 2.1 
080412 WZ-LS3 2.1 

WNMA 080408 LS3 2.1 
080408 LS6 2.1 

t d

80°

r

lt
Размер Размеры (мм)

d t r
06 9.52 4.76 0.8
08 12.7 4.76 0.8-1.2

A68, A102, A135, 
A150, A179

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

CCGW  CCGT
Позитивные ромбические пластины с углом при вершине 80° 

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

CCGW 060202 LS 2.4  
060202 LS2 2.2  
060204 LS 2.4  
060204 LS2 2.1   
060208 LS2 2.1   
09T304 LS 2.4  
09T304 LS2 2.4     
09T304 WZ-LS 2.8 
09T304 WZ-LS2 2.4    
09T308 LS 2.3  
09T308 LS2 2.3   
09T308 WZ-LS 2.3  
09T308 WZ-LS2 2.3   
120404 LS 2.6 
120404 LS2 2.1 
120408 LS 2.5 
120408 LS2 2.1 

CCGT 060204 CB 3.1 
09T302 CB 4.15 
09T304 CB 4.1 
09T308 CB 4.0 
120404 CB 4.1 
120408 CB 4.0 

Стружколом PCD

t d

D1

7°
7°

80°r ltCCGW 060202 LN-7 3.1  
060204 LN-7 3.1  
060208 LN-7 3.0 
09T304 LN-7 4.0  
09T308 LN-7 3.9  
120404 LN-7 4.0  
120408 LN-7 3.9  

7°

dt

r lt
80° Размер Размеры (мм)

d t r
06 6.35 2.38 0.2-0.8
09 9.52 3.97 0.4-0.8
12 12.7 4.76 0.4-0.8

A47, A79, A80, 
A136, A155, 
A156, A186

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

DCGW  DCGT
Позитивные ромбические пластины с углом при вершине 55°

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

DCGW 070202 LS 2.6  
070202 LS2 2.6   
070204 LS 2.4  
070204 LS2 2.4   
070208 LS 2.1 
070208 LS2 2.6 
11T304 LS 2.6  
11T304 LS2 3.4   
11T308 LS 2.2  
11T308 LS2 2.2   

DCGT 070202 CB 3.4 
070204 CB 3.3 
11T302 CB 4.9 
11T304 CB 4.7 
11T308 CB 4.4 

Стружколом PCD

t d

55°r lt

D1

7°
7° DCGW 070202 LN-7 3.4  

070204 LN-7 3.3  
11T302 LN-7 3.9  
11T304 LN-7 3.7  
11T308 LN-7 3.3  

7°

dt

r lt
55° Размер Размеры (мм)

d t r
07 6.35 2.38 0.2-0.8
11 9.52 3.97 0.2-0.8

A48, A81, A83, 
A136, A159, A160, 
A161, A186, A187

: Стандартные позиции  



A
293

T-TURN

RCGX
Позитивные круглые пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

RCGX 060300 FT -
090300 FT -
120400 FT -

t

140°

d

7°
Размер Размеры (мм)

d t
06 6.35 3.18
09 9.52 3.18
12 12.7 4.76

A112, A113 : Стандартные позиции  



A
294

T-TURN

SCGW  SPGW
Позитивные квадратные пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

SCGW 09T304 LS2 2.7 
09T308 LS2 2.7 

d

r lt
90°

7°

t

11°
SPGN 090308 LN-7 3.9 

120308 LN-7 3.9 

dt

r lt
7°

90° Размер Размеры (мм)
d t r

09 9.52 3.18-3.97 0.4-0.8
12 12.7 3.18 0.8

A51, A141 : Стандартные позиции  



A
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T-TURN

TCGW  TPGN  TPGW
Позитивные треугольные пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

TCGW 090204 LS3 2.3   
090208 LS3 2.1 
110204 LS 2.3  
110204 LS3 2.3   
110208 LS 2.1  
110208 LS3 2.1   
16T304 LS 2.8  
16T304 LS3 2.8   
16T308 LS 2.5  
16T308 LS3 2.5    

TPGN 090204 LS3 2.3 
110302 LS3 2.8 
110304 LS 2.6  
110304 LS3 2.6   
110308 LS 2.3  
110308 LS3 2.3   
160304 LS 2.8  
160304 LS3 2.8   
160308 LS 2.5  
160308 LS3 2.5   
220408 LS 2.6  

TPGW 080204 LS3 2.1 
090204 LS3 2.3  
090208 LS3 2 
110302 LS3 2.8  
110304 LS 2.6  
110304 LS3 2.6  
110308 LS3 2.3   
160404 LS3 2.8 
160408 LS3 2.5 

dt

r lt
60° Размер Размеры (мм)

d t r
08 4.76 2.38 0.4
09 5.56 2.38 0.4-0.8
11 6.35 2.38-3.18 0.4-0.8
16 9.52 2.38-3.97 0.4-0.8
22 12.7 4.76 0.8

A52, A53, 
A142

: Стандартные позиции  



A
296

T-TURN

TCGT  TCGW  TPGN
Позитивные треугольные пластины

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

dt

r lt
60°

7°
TCGT 090204 CB 2.8 

110204 CB 3.8 
16T304 CB 3.9 
16T308 CB 3.6 

Стружколом PCD

dt

r lt
60°

D1

7°
7° TCGW 090204 LN-7 3.3  

090208 LN-7 3.0  
110204 LN-7 3.8  
110208 LN-7 3.5 
16T304 LN-7 3.8  
16T308 LN-7 3.5  

dt

r lt
60°

7°
11°

TPGN 110302 LN-7 3.9 
110304 LN-7 3.8 
110308 LN-7 3.5 
160302 LN-7 4.4 
160304 LN-7 4.3 
160308 LN-7 4.0 

dt

r lt
60°

7°

Размер Размеры (мм)
d t r

09 5.56 2.38 0.4-0.8
11 6.35 2.38-3.18 0.2-0.8
16 9.52 3.18-3.97 0.4-0.8

A52, A53, A87, 
A88, A137, 
A142, A163

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

VBGW  VCGT  VCGW
Позитивные ромбические пластины с углом при вершине 35°

Пластина Обозначение
Размеры (мм) CBN PCD

It

TB
61

0
TB

65
0

TB
67

0
TB

73
0

KB
90

KB
90

A

KP
50

0
TD

81
0

KP
30

0
KP

10
0

VBGW 110304 LS2 3.2 
110308 LS2 2.4 
160402 LS2 3.6 
160404 LS 3.2  
160404 LS2 3.2   
160408 LS 2.3  
160408 LS2 2.3   

t d

35°

D1

5°
r lt7° VBGW 160402 LN-7 5.2  

160404 LN-7 5.0  
160408 LN-7 4.2  

t d

D1

7°

35°
r

ltVCGT 110302 CB 4.7 
110304 CB 5.0 
160404 CB 7.3 
160408 CB 6.4 
160412 CB 6.2 
220530 CB 6.4 

Стружколом PCD

t d

35°

D1

7°
r lt7° VCGW 110304 LN-7 5.0 

110308 LN-7 4.1 
160404 LN-7 5.0  
160408 LN-7 4.1  

t

35°

5°
r lt

Размер Размеры (мм)
d t r

11 6.35 3.18 0.2-0.8
16 9.52 4.76 0.2-1.2
22 12.7 5.56 3

A49, A90, A92, 
A169, A170

: Стандартные позиции  



A
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T-TURN

Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

ISO Материал Состояние
Предел 

прочности
(Н/мм2)

Твердость
по Бринелю

Материал
№

P

Нелегированная 
сталь, литье, 
легкообрабатываемая 
сталь

<0.25%C Отожженная 420 125 1
>=0.25%C Отожженная 650 190 2
<0.55%C Закалённая и отпущенная 850 250 3
>=0.55%C Отожженная 750 220 4

Закалённая и отпущенная 1000 300 5

Низколегированная сталь 
и литье (менее 5% 
легирующих добавок)

Отожженная 600 200 6

Закалённая и отпущенная
930 275 7
1000 300 8
1200 350 9

Высоколегированная сталь, литье и 
инструментальная сталь

Отожженная 680 200 10
Закалённая и отпущенная 1100 325 11

M Нержавеющая сталь 
и литье

Ферритная/Мартенситная 680 200 12
Мартенситная 820 240 13
Аустенитная 600 180 14

K

Серый чугун
(GG)

Ферритный 160 15
Перлитный 250 16

Чугун с шаровидным графитом
(GGG)

Ферритный 180 17
Перлитный 260 18

Ковкий чугун Ферритный 130 19
Перлитный 230 20

N

Деформируемые 
алюминиевые сплавы

Неструктурированные 60 21
Структурированные 100 22

Алюминий - литье, 
легированный 
сплав

<=12% Si Неструктурированные 75 23
Структурированные 90 24

>12% Si Жаропрочные сплавы 130 25

Сплавы меди
>1% Pb Легкообрабатываемые 110 26

Латунь 90 27
Электролитная медь 100 28

Неметаллические 
материалы

Реактопласты, волокниты 29
Твердая резина 30

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе 
железа

Отожженные 200 31
Структурированные 280 32

На основе 
никеля или 
кобальта

Отожженные 250 33
Структурированные 350 34
Литье 320 35

Титан, 
титановые сплавы

Rm 400 36
Альфа и бета сплавы структурированные Rm 1050 37

H
Закаленная сталь Закалка 55HRC 38

Закалка 60HRC 39
Отбеленный чугун Литье 400 40
Чугун с шаровидным графитом Упрочненный 55HRC 41

• Подробную информацию по группам материалов см. в Техническом Руководстве, "таблица соответствия материалов".
Сталь Нержавеющая сталь Чугун Цветные металлы Жаропрочные сплавы Закаленная сталь



A
299

T-TURN

Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

Скорость резания Vc(м/мин)

С покрытием

TT7005 TT7015 TT8115 TT8125 TT8135 TT9215 TT9225
280-530 230-480 190-400
240-480 200-420 170-360
200-440 160-380 130-320
220-450 190-400 160-340
180-420 150-350 120-300
200-500 170-400 130-280
150-280 140-250 80-170
130-250 120-230 70-150
120-230 110-200 60-140
190-380 140-280 100-220
90-180 70-130 45-100

160-250 120-200
150-230 110-180
130-220 100-170

160-400 150-350
140-350 130-300
300-550 290-450
300-430 250-360
200-460 250-390
180-350 200-320

40-80 30-70
30-70 20-60
35-70 25-60
30-70 20-60
30-70 20-60



A
300

T-TURN

Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

• Подробную информацию по группам материалов см. в Техническом Руководстве, "таблица соответствия материалов".
Сталь Нержавеющая сталь Чугун Цветные металлы Жаропрочные сплавы Закаленная сталь

ISO Материал Состояние
Предел 

прочности
(Н/мм2)

Твердость
по Бринелю

Материал
№

P

Нелегированная 
сталь, литье, 
легкообрабатываемая 
сталь

<0.25%C Отожженная 420 125 1
>=0.25%C Отожженная 650 190 2
<0.55%C Закалённая и отпущенная 850 250 3
>=0.55%C Отожженная 750 220 4

Закалённая и отпущенная 1000 300 5

Низколегированная сталь 
и литье (менее 5% 
легирующих добавок)

Отожженная 600 200 6

Закалённая и отпущенная
930 275 7
1000 300 8
1200 350 9

Высоколегированная сталь, литье и 
инструментальная сталь

Отожженная 680 200 10
Закалённая и отпущенная 1100 325 11

M Нержавеющая сталь 
и литье

Ферритная/Мартенситная 680 200 12
Мартенситная 820 240 13
Аустенитная 600 180 14

K

Серый чугун
(GG)

Ферритный 160 15
Перлитный 250 16

Чугун с шаровидным графитом
(GGG)

Ферритный 180 17
Перлитный 260 18

Ковкий чугун Ферритный 130 19
Перлитный 230 20

N

Деформируемые 
алюминиевые сплавы

Неструктурированные 60 21
Структурированные 100 22

Алюминий - литье, 
легированный 
сплав

<=12% Si Неструктурированные 75 23
Структурированные 90 24

>12% Si Жаропрочные сплавы 130 25

Сплавы меди
>1% Pb Легкообрабатываемые 110 26

Латунь 90 27
Электролитная медь 100 28

Неметаллические 
материалы

Реактопласты, волокниты 29
Твердая резина 30

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе 
железа

Отожженные 200 31
Структурированные 280 32

На основе 
никеля или 
кобальта

Отожженные 250 33
Структурированные 350 34
Литье 320 35

Титан, 
титановые сплавы

Rm 400 36
Альфа и бета сплавы структурированные Rm 1050 37

H
Закаленная сталь Закалка 55HRC 38

Закалка 60HRC 39
Отбеленный чугун Литье 400 40
Чугун с шаровидным графитом Упрочненный 55HRC 41
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T-TURN

Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

Скорость резания Vc(м/мин)

С покрытием

TT9235 TT5100 TT7100 TT5080 TT9080 TT9020 TT8020
200-450 170-380 150-350 100-300
170-390 150-340 150-320 100-270
130-350 110-300 130-250 80-200
160-370 140-320 140-260 90-210
120-320 100-280 130-230 80-180
140-370 110-260 130-250 80-200
110-220 60-150 50-130 40-120
90-200 50-120 40-100 40-90
80-170 40-120 30-100 30-90
110-250 80-200 60-180 60-160
40-100 40-90 40-80 40-80

110-170 160-390 120-290 120-270 100-250
100-150 160-280 120-270 120-250 100-230
90-150 100-250 90-240 90-220 80-200

30-60 50-180 40-160 20-70
20-50 40-160 30-130 10-50
25-50 45-100 35-80 10-40
20-50 35-90 30-70 10-30
20-50 30-80 30-60 10-20

110-200 90-180 70-150
50-100 40-80 20-40
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

• Подробную информацию по группам материалов см. в Техническом Руководстве, "таблица соответствия материалов".
Сталь Нержавеющая сталь Чугун Цветные металлы Жаропрочные сплавы Закаленная сталь

ISO Материал Состояние
Предел 

прочности
(Н/мм2)

Твердость
по Бринелю

Материал
№

P

Нелегированная 
сталь, литье, 
легкообрабатываемая 
сталь

<0.25%C Отожженная 420 125 1
>=0.25%C Отожженная 650 190 2
<0.55%C Закалённая и отпущенная 850 250 3
>=0.55%C Отожженная 750 220 4

Закалённая и отпущенная 1000 300 5

Низколегированная сталь 
и литье (менее 5% 
легирующих добавок)

Отожженная 600 200 6

Закалённая и отпущенная
930 275 7
1000 300 8
1200 350 9

Высоколегированная сталь, литье и 
инструментальная сталь

Отожженная 680 200 10
Закалённая и отпущенная 1100 325 11

M Нержавеющая сталь 
и литье

Ферритная/Мартенситная 680 200 12
Мартенситная 820 240 13
Аустенитная 600 180 14

K

Серый чугун
(GG)

Ферритный 160 15
Перлитный 250 16

Чугун с шаровидным графитом
(GGG)

Ферритный 180 17
Перлитный 260 18

Ковкий чугун Ферритный 130 19
Перлитный 230 20

N

Деформируемые 
алюминиевые сплавы

Неструктурированные 60 21
Структурированные 100 22

Алюминий - литье, 
легированный 
сплав

<=12% Si Неструктурированные 75 23
Структурированные 90 24

>12% Si Жаропрочные сплавы 130 25

Сплавы меди
>1% Pb Легкообрабатываемые 110 26

Латунь 90 27
Электролитная медь 100 28

Неметаллические 
материалы

Реактопласты, волокниты 29
Твердая резина 30

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе 
железа

Отожженные 200 31
Структурированные 280 32

На основе 
никеля или 
кобальта

Отожженные 250 33
Структурированные 350 34
Литье 320 35

Титан, 
титановые сплавы

Rm 400 36
Альфа и бета сплавы структурированные Rm 1050 37

H
Закаленная сталь Закалка 55HRC 38

Закалка 60HRC 39
Отбеленный чугун Литье 400 40
Чугун с шаровидным графитом Упрочненный 55HRC 41
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

Скорость резания Vc(м/мин)

Металлокерамика Без покрытия Керамика

PV3010 CT3000 K10 AW120 AB2010 AB20 AB30
350-650 300-570
270-520 250-500
240-480 220-460
260-500 240-470
240-460 220-440
240-540 220-520
190-330 170-300
170-300 150-270
140-270 130-250
260-405 250-395
140-205 130-195
200-300 180-270
200-270 170-250
170-260 150-240
230-330 220-320 110-180 600-1200 600-1200
215-290 205-280 95-140 500-900 500-900
170-265 160-255 95-135 450-610
180-240 170-230 90-125 350-510
145-220 135-200 110-140 600-800 600-800
105-150 95-140 90-125 500-700 500-700

200-1000
200-1000
50-400
50-500
40-350
50-500
50-500
30-300
50-300
50-150
55-85
40-65
32-55
21-40
16-26
50-75
45-70

95-145 90-140 50-100

60-120
50-100
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

• Подробную информацию по группам материалов см. в Техническом Руководстве, "таблица соответствия материалов".
Сталь Нержавеющая сталь Чугун Цветные металлы Жаропрочные сплавы Закаленная сталь

ISO Материал Состояние
Предел 

прочности
(Н/мм2)

Твердость
по Бринелю

Материал
№

P

Нелегированная 
сталь, литье, 
легкообрабатываемая 
сталь

<0.25%C Отожженная 420 125 1
>=0.25%C Отожженная 650 190 2
<0.55%C Закалённая и отпущенная 850 250 3
>=0.55%C Отожженная 750 220 4

Закалённая и отпущенная 1000 300 5

Низколегированная сталь 
и литье (менее 5% 
легирующих добавок)

Отожженная 600 200 6

Закалённая и отпущенная
930 275 7
1000 300 8
1200 350 9

Высоколегированная сталь, литье и 
инструментальная сталь

Отожженная 680 200 10
Закалённая и отпущенная 1100 325 11

M Нержавеющая сталь 
и литье

Ферритная/Мартенситная 680 200 12
Мартенситная 820 240 13
Аустенитная 600 180 14

K

Серый чугун
(GG)

Ферритный 160 15
Перлитный 250 16

Чугун с шаровидным графитом
(GGG)

Ферритный 180 17
Перлитный 260 18

Ковкий чугун Ферритный 130 19
Перлитный 230 20

N

Деформируемые 
алюминиевые сплавы

Неструктурированные 60 21
Структурированные 100 22

Алюминий - литье, 
легированный 
сплав

<=12% Si Неструктурированные 75 23
Структурированные 90 24

>12% Si Жаропрочные сплавы 130 25

Сплавы меди
>1% Pb Легкообрабатываемые 110 26

Латунь 90 27
Электролитная медь 100 28

Неметаллические 
материалы

Реактопласты, волокниты 29
Твердая резина 30

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе 
железа

Отожженные 200 31
Структурированные 280 32

На основе 
никеля или 
кобальта

Отожженные 250 33
Структурированные 350 34
Литье 320 35

Титан, 
титановые сплавы

Rm 400 36
Альфа и бета сплавы структурированные Rm 1050 37

H
Закаленная сталь Закалка 55HRC 38

Закалка 60HRC 39
Отбеленный чугун Литье 400 40
Чугун с шаровидным графитом Упрочненный 55HRC 41
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

Скорость резания Vc(м/мин)

Керамика PCD

TC430 AS500 SC10 AS10 AS20 TD810 KP300

600-1000 500-900 500-900
550-900 450-800 450-800
400-650 345-580 345-580
300-550 250-480 250-480
550-800 500-740 500-740
450-750 400-640 400-640

250-2500 250-2500
250-2500 250-2500
500-1500 400-140

95-960 95-900
300-1000 200-800

65-630 65-630
65-630 65-630
38-375 38-375

100-1000 100-1000
100-500 100-500

270-400 200-330
230-330 130-240
210-300 150-215
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

• Подробную информацию по группам материалов см. в Техническом Руководстве, "таблица соответствия материалов".
Сталь Нержавеющая сталь Чугун Цветные металлы Жаропрочные сплавы Закаленная сталь

ISO Материал Состояние
Предел 

прочности
(Н/мм2)

Твердость
по Бринелю

Материал
№

P

Нелегированная 
сталь, литье, 
легкообрабатываемая 
сталь

<0.25%C Отожженная 420 125 1
>=0.25%C Отожженная 650 190 2
<0.55%C Закалённая и отпущенная 850 250 3
>=0.55%C Отожженная 750 220 4

Закалённая и отпущенная 1000 300 5

Низколегированная сталь 
и литье (менее 5% 
легирующих добавок)

Отожженная 600 200 6

Закалённая и отпущенная
930 275 7
1000 300 8
1200 350 9

Высоколегированная сталь, литье и 
инструментальная сталь

Отожженная 680 200 10
Закалённая и отпущенная 1100 325 11

M Нержавеющая сталь 
и литье

Ферритная/Мартенситная 680 200 12
Мартенситная 820 240 13
Аустенитная 600 180 14

K

Серый чугун
(GG)

Ферритный 160 15
Перлитный 250 16

Чугун с шаровидным графитом
(GGG)

Ферритный 180 17
Перлитный 260 18

Ковкий чугун Ферритный 130 19
Перлитный 230 20

N

Деформируемые 
алюминиевые сплавы

Неструктурированные 60 21
Структурированные 100 22

Алюминий - литье, 
легированный 
сплав

<=12% Si Неструктурированные 75 23
Структурированные 90 24

>12% Si Жаропрочные сплавы 130 25

Сплавы меди
>1% Pb Легкообрабатываемые 110 26

Латунь 90 27
Электролитная медь 100 28

Неметаллические 
материалы

Реактопласты, волокниты 29
Твердая резина 30

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе 
железа

Отожженные 200 31
Структурированные 280 32

На основе 
никеля или 
кобальта

Отожженные 250 33
Структурированные 350 34
Литье 320 35

Титан, 
титановые сплавы

Rm 400 36
Альфа и бета сплавы структурированные Rm 1050 37

H
Закаленная сталь Закалка 55HRC 38

Закалка 60HRC 39
Отбеленный чугун Литье 400 40
Чугун с шаровидным графитом Упрочненный 55HRC 41
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Рекомендуемые условия резания
Параметры станка для обрабатываемого материала

Скорость резания Vc(м/мин)

CBN

TB610 TB650 TB670 TB730 KB90A

1200-1700 1200-1700
1050-1450 1050-1450

500-700 450-610
400-600 350-510

110-220 90-180 90-160 80-130
100-200 80-160 80-150 60-120

120-180 120-180 120-180
100-140 100-140
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