
 TT3005(CVD)
Безперервне різання, 
високозносостійка основа

Нові сплави для жароміцних сталей 
та нержавіючих сталей

 TT3020(PVD)
Загальне застосування

Висока зносостійкість та 
міцність

 TT3010(PVD)
PVD покриття

Стійкість до сколів при 
безперервному та легкому 
переривчастому різанні
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Сплави для жароміцних сталей та 
нержавіючих сталей

Подача (мм/об)Чистова 
обробка

Загальне 
застосування

Чорнова 
обробка
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TT3010

TT3005

Сплав без покриття

K10 для обробки
титану. Абразивна
стійкість, чистова та 
чорнова обробка

(Швидкість різання ≥ 60 м/хв)

1-й вибір
Швидкість різання=30-50 м/хв
Середня та велика глибина різання2-й вибір

Швидкість різання=30-50 м/хв
Невелика глибина різання

 Для чистової обробки (CVD)
Висока швидкість різання
Висока твердість
Невелика глибина різання

TT 5080

TT 9080

TT 3020

Презентатор
Нотатки до презентації
Coated Grade  
CVD TT3005                                        
PVD TT3010 TT3020 TT5080 TT9080                 
Uncoated Grade
K10,  Only for Ti-Alloy (Abrasive  resistance &  Finishing to Roughing)
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TT8135
P25-P40

TT8125
P15-P30

TT8115
P05-P20

TT8105
P01-P15

Ш
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Подача/міцність

TT8105B

TT8115B

TT8125B

TT8135B

- Покращена зносостійкість та стійкість до сколів у 

порівнянні з існуючим сплавами LIFE+

- Рекомендується обробка з високою швидкістю

різання та подачею



<Висока міцність Al2O3> <Висока міцність та жорсткість Al2O3>

- Покриття з посиленим верхнім шаром Al2O3 для термостійкості

- Щільна структура покращує жорсткість покриття

- Оптимізація вертикальної орієнтації кристалів покриття



- Чудова якість поверхні завдяки застосуванню передової подальшої

обробки покриття

- Мінімізує мікросколи на кромках пластини

<Спеціальна обробка поверхні> < Нова особлива обробка поверхні>



- Стабільне та рівномірне зношування пластини

без мікросколів

<Сталь 40ХН2МА Переривчасте різання>

Мікро сколи

Після 5 циклів обробки

Велике зношування

Після 20 циклів обробки

Незначне зношування

<Сталь 40ХН2МА Переривчасте різання>
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