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T-TAP

Сплавы Код Цвет Описание и применение

Без 
покрытия

No Металлический
• Экономичный выбор
• Рекомендуется для сталей не выше 800Н/мм2 и для цветных металлов

Обработка 
паром

05 Черный
• Слой оксида железа для предотвращения налипаний
• Рекомендуется для мягких, низколегированных и нержавеющих сталей

TiN
покрытие

10 Золотой • PVD нитрит-титановое покрытие
• Высокая твердость, химическая и термостойкость
• Высокая стойкость инструмента
• Универсальное применение для всех типов материалов

Применение (ISO) P M K N S
Без покрытия

Обработка паром

TiN покрытие

Метчик TPH452B10 M5x0.8
Обрабатываемый 
материал 

Марганцовистая сталь

Тип отверстия Сквозное отверстие M5x0.8

Глубина резания 12.5 мм

Скорость резания 12.6 м/мин (800об/мин)

Охлаждение СОЖ

Метчик TPH554C10 MF16x1.5
 Сталь 45

Тип отверстия Глухое отверстие M16x1.5

Глубина резания 25 мм

Скорость резания 17.6 м/мин (350 об/мин)

Охлаждение СОЖ

Метчик TPH454C10 M8x1.25
Обрабатываемый 
материал 

Углеродистая сталь

Тип отверстия Глухое отверстие M8x1.25

Глубина резания 24 мм

Скорость резания 30 м/мин (1194 об/мин)

Охлаждение СОЖ
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Стойкость

выше на 
78%

Стойкость 

выше на 
30%

Стойкость 

выше на 
220%
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D Шаг
(P)

Стандарт
(DIN) Точность

Размеры (мм) Номенклатура

l1 TL l2 d S Пред. отв. Без покрытия Обработка паром TiN покрытие

M2 0.4

DIN371 ISO 2-6H

45 8 - 2.8 2.1 1.6 TPH452B M2X0.4 TPH452B05 M2X0.4 TPH452B10 M2X0.4

M2.5 0.45 50 9 - 2.8 2.1 2.05 TPH452B M2.5X0.45 TPH452B05 M2.5X0.45 TPH452B10 M2.5X0.45

M3 0.5 56 10 18 3.5 2.7 2.5 TPH452B M3X0.5 TPH452B05 M3X0.5 TPH452B10 M3X0.5

M4 0.7 63 12 21 4.5 3.4 3.3 TPH452B M4X0.7 TPH452B05 M4X0.7 TPH452B10 M4X0.7

M5 0.8 70 14 25 6 4.9 4.2 TPH452B M5X0.8 TPH452B05 M5X0.8 TPH452B10 M5X0.8

M6 1 80 16 30 6 4.9 5 TPH452B M6X1.0 TPH452B05 M6X1.0 TPH452B10 M6X1.0

M8 1.25 90 18 35 8 6.2 6.8 TPH452B M8X1.25 TPH452B05 M8X1.25 TPH452B10 M8X1.25

M10 1.5 100 20 39 10 8 8.5 TPH452B M10X1.5 TPH452B05 M10X1.5 TPH452B10 M10X1.5

M12 1.75

DIN376 ISO 2-6H

110 22 - 9 7 10.2 TPH652B M12X1.75 TPH652B05 M12X1.75 TPH652B10 M12X1.75

M14 2 110 24 - 11 9 12 TPH652B M14x2.0 TPH652B05 M14x2.0 TPH652B10 M14x2.0

M16 2 110 26 - 12 9 14 TPH652B M16X2.0 TPH652B05 M16X2.0 TPH652B10 M16X2.0

M20 2.5 140 30 - 16 12 17.5 TPH652B M20X2.5 TPH652B05 M20X2.5 TPH652B10 M20X2.5

D Шаг
(P)

Стандарт
(DIN) Точность

Размеры (мм) Номенклатура

l1 TL l2 d S Пред. отв. Без покрытия Обработка паром TiN покрытие

M8 1

DIN374 ISO 2-6H

90 15 - 6 4.9 7 TPH552B MF8X1.0 TPH552B05 MF8X1.0 TPH552B10 MF8X1.0

M10 1.25 100 18 - 7 5.5 8.8 TPH552B MF10X1.25 TPH552B05 MF10X1.25 TPH552B10 MF10X1.25

M12 1.5 100 18 - 9 7 10.5 TPH552B MF12X1.5 TPH552B05 MF12X1.5 TPH552B10 MF12X1.5

M14 1.5 100 18 - 11 9 12.5 TPH552B MF14X1.5 TPH552B05 MF14X1.5 TPH552B10 MF14X1.5

M16 1.5 100 18 - 12 9 14.5 TPH552B MF16X1.5 TPH552B05 MF16X1.5 TPH552B10 MF16X1.5

D

D

l1

l2

TL

S

S

l1
l2

TL
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T-TAP

D Шаг
(P)

Стандарт
(DIN) Точность

Размеры (мм) Номенклатура

l1 TL l2 d S Пред. отв. Без покрытия Обработка паром TiN покрытие

M2 0.4

DIN371 ISO 2-6H

45 6 10 2.8 2.1 1.6 TPH454C M2X0.4 TPH454C05 M2X0.4 TPH454C10 M2X0.4

M2.5 0.45 50 6 12 2.8 2.1 2.05 TPH454C M2.5X0.45 TPH454C05 M2.5X0.45 TPH454C10 M2.5X0.45

M3 0.5 56 7 18 3.5 2.7 2.5 TPH454C M3X0.5 TPH454C05 M3X0.5 TPH454C10 M3X0.5

M4 0.7 63 8 21 4.5 3.4 3.3 TPH454C M4X0.7 TPH454C05 M4X0.7 TPH454C10 M4X0.7

M5 0.8 70 10 25 6 4.9 4.2 TPH454C M5X0.8 TPH454C05 M5X0.8 TPH454C10 M5X0.8

M6 1 80 12 30 6 4.9 5 TPH454C M6X1.0 TPH454C05 M6X1.0 TPH454C10 M6X1.0

M8 1.25 90 15 35 8 6.2 6.8 TPH454C M8X1.25 TPH454C05 M8X1.25 TPH454C10 M8X1.25

M10 1.5 100 18 39 10 8 8.5 TPH454C M10X1.5 TPH454C05 M10X1.5 TPH454C10 M10X1.5

M12 1.75

DIN376 ISO 2-6H

110 18 - 9 7 10.2 TPH654C M12X1.75 TPH654C05 M12X1.75 TPH654C10 M12X1.75

M14 2 110 20 - 11 9 12 TPH654C M14x2.0 TPH654C05 M14x2.0 TPH654C10 M14x2.0

M16 2 110 20 - 12 9 14 TPH654C M16X2.0 TPH654C05 M16X2.0 TPH654C10 M16X2.0

M20 2.5 140 25 - 16 12 17.5 TPH654C M20X2.5 TPH654C05 M20X2.5 TPH654C10 M20X2.5

D Шаг
(P)

Стандарт
(DIN) Точность

Размеры (мм) Номенклатура

l1 TL l2 d S Пред. отв. Без покрытия Обработка паром TiN покрытие

M8 1

DIN374 ISO 2-6H

90 15 - 6 4.9 7 TPH554C MF8X1.0 TPH554C05 MF8X1.0 TPH554C10 MF8X1.0

M10 1.25 100 18 - 7 5.5 8.8 TPH554C MF10X1.25 TPH554C05 MF10X1.25 TPH554C10 MF10X1.25

M12 1.5 100 18 - 9 7 10.5 TPH554C MF12X1.5 TPH554C05 MF12X1.5 TPH554C10 MF12X1.5

M14 1.5 100 18 - 11 9 12.5 TPH554C MF14X1.5 TPH554C05 MF14X1.5 TPH554C10 MF14X1.5

M16 1.5 100 18 - 12 9 14.5 TPH554C MF16X1.5 TPH554C05 MF16X1.5 TPH554C10 MF16X1.5

D

D

l1

l2

TL

S

S

l1
l2

TL
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Серия

Метчик с прямой канавкой Метчик со спиральной канавкой
Без 

покрытия
Обработка 

паром
TiN 

покрытие
Без 

покрытия
Обработка 

паром
TiN 

покрытие

Область применения СОЖ

P

Нелегированная 
сталь, стальная 
отливка и 
автоматная сталь

< 0.25 %C Отожженная 5-25 5-25 15-45 5-25 5-25 15-45 E/O
>= 0.25 %C Отожженная 5-20 5-20 10-40 5-20 5-20 10-40 E/O
< 0.55 %C Закаленная и отпущенная - 2-15 5-25 - 2-15 5-25 E/O
>= 0.55 %C Отожженная 5-20 5-20 10-40 5-20 5-20 10-40 E/O

Закаленная и отпущенная - 2-15 5-25 - 2-15 5-25 E/O
Низколегированная сталь и 
стальная отливка (содержание 
легирующих элементов менее 5%)

Отожженная 5-25 5-25 15-45 5-25 5-25 15-45 E/O
Закаленная и отпущенная - 2-15 5-20 - 2-15 5-20 E/O

Высоколегированная сталь, 
инструментальная сталь

Отожженная 5-20 5-20 10-40 5-20 5-20 10-40 E/O
Закаленная и отпущенная - - 5-20 - - 5-20 O/S

M Нержавеющая 
сталь, отливка

Ферритная/Мартенситная - 2-10 5-20 - 2-10 5-20 E/O
Мартенситная - 2-10 5-20 - 2-10 5-20 E/O
Аустенитная - 2-10 5-20 - 2-10 5-20 E/O

K

Серый чугун 
(GG)

Ферритный 10-15 10-25 15-45 10-15 10-25 15-45 E/D
Перлитный 10-15 10-25 10-40 10-15 10-20 10-40 E/D

Высокопрочный чугун (GGG)
Ферритный 8-12 5-20 10-30 8-12 5-20 10-30 E/D
Перлитный 8-12 5-15 10-25 8-12 5-15 10-25 E/D

Ковкий чугун
Ферритный 10-15 10-25 15-45 10-15 10-25 15-45 E/D
Перлитный 10-15 10-20 10-40 10-15 10-20 10-40 E/D

N

Алюминий
Неструктурированный 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 E/O
Структурированный 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 E/O

Алюминий 
легированный

<=12% Si Неструктурированный 15-20 10-20 15-40 15-20 10-20 15-40 E/O
Структурированный 15-20 10-20 15-40 15-20 10-20 15-40 E/O

>12% Si Жаропрочный 15-20 15-20 10-30 15-20 15-20 10-30 E/O
>1% Pb Легкообрабатываемые 15-25 15-25 10-30 15-25 15-25 10-30 E/O

Медные сплавы Латунь 10-40 10-40 20-60 10-40 10-40 50-60 E/O
Электролитическая медь 10-15 2-10 5-25 10-15 2-10 5-25 E/O

Неметаллы
Пластики - 10-20 10-20 - 10-20 10-20 D
Твердое дерево - 10-20 10-20 - 10-20 10-20 D

S

Жаропрочные 
сплавы

На основе
железа Fe

Отожженные - - 3-5 - - 3-5 S
Структурированные - - 3-5 - - 3-5 S

На основе
никеля Ni или
кобальта Co

Отожженные - - 2-4 - - 2-4 S
Структурированные - - 2-4 - - 2-4 S
Отливка - - 2-4 - - 2-4 S

Титан
- - 4-6 - - 4-6 S
- - 4-6 - - 4-6 S
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